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Die VOKA Trenn- und Schleifmaschinen sind seit Gber 50 Jahren als weltweit
bekannte Marke fiir hochwertige Trenn- und Schleiftechnik in der Metallver-
arbeitung und GieBereibranche bekannt. Als weltweiter Technologiefiihrer bieten
wir eine groe Auswahl an Hochleistungstrenn- und Schleifmaschinen an, die
selbst die anspruchsvollsten Aufgaben erfillen. VOKA Maschinen sind ein Produkt
der TDE Equipment & Manufacturing GmbH, ein Unternehmen der TDE Group. Als
Teil der TDE Group verbessern wir standig unser Wissen und unseren Service, um
eine hochstmaégliche Kundenzufriedenheit zu garantieren. Unsere Anlagen aus der

ersten Generation sind seit tiber 50 Jahren auch heute noch im Einsatz.
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Die Pendelschleifmaschinen der Baureihen KPS und ZPS sind bestens fiir das Grobschleifen an mittleren und
schweren Gussstlicken geeignet. Durch die sehr robuste und gieBereigerechte Bauweise ist ein stérungsfreier
Dauerbetrieb mit geringem Wartungsaufwand garantiert. Die Kraftlibertragung vom Motor zur Schleifscheibe
erfolgt wahlweise mittels Kardanantrieb (KPS) oder Hochleistungszahnriemen (ZPS).

Alle unsere Pendelschleifmaschinen sind mit einer vibrationsarmen Handgriff-Konstruktion versehen. Mit unseren
Produkten erreichen Sie hervorragende und wirtschaftliche Schleifergebnisse.

Kundenspezifische Anpassungen an unseren Maschinen sind kein Problem und werden von uns gerne fiir Sie realisiert.

Pendelschleifmaschinen mit Kardanantrieb

Scheibendimension Antriebsleistung max. Scheibengeschw.
KPS 304 ©300/30/30 mm 4 kW 60m/sec
KPS 407 @400/40/40 mm 7,5 kW 60m/sec
KPS 518 ©@500/50/127 mm 18,5 kW 60m/sec
KPS 630 ©600/60/203 mm 30 kW 60m/sec

Pendelschleifmaschinen mit Zahnriemenantrieb

Scheibendimension Antriebsleistung max. Scheibengeschw.
ZPS 304 ©300/30/30 mm 4 kw 60m/sec
ZPS 407 @400/40/40 mm 7,5 kW 60m/sec
ZPS 518 ©500/50/127 mm 18,5 kW 60m/sec
ZPS 630 @600/60/203 mm 30 kW 60m/sec

Die Modelle ZPS 518 und ZPS 630 sind optional mit einer Druckverstdrkung, zur Erhdhung
der Abschliffleistung bei minimaler kérperlicher Belastung des Bedienpersonals, erhaltlich.

GieBereimaschinen



Hoch[gistungs— Schruppschleifmas

Die VOKA Hochleistungs-Schruppschleifmaschinen werden in moderner, gieBereigerechter Ausfiihrung gebaut und
ermoglichen durch die massive, stabile Stahlkonstruktion sowie die robuste Spindellagerung einen ruhigen und
vibrationsfreien Lauf auch bei hoher Belastung. Der Antrieb der Schleifspindel erfolgt tGber einen wartungsfreien,
3-stufigen Doppelkeilriemen mit Verriegelungseinrichtung gegen tberhdhte Drehzahl.

Unsere Schruppschleifmaschinen sind serienmaBig mit einem ,,ROT-VISIER” ausgeristet, um die Sicherheit bei Schei-
bengeschwindigkeiten von bis zu 60 m/sec zu gewahrleisten.

Merkmale

O Leicht zuganglicher Riemenkasten fir schnellen Geschwindigkeits- und Riemenwechsel
O schwere, laufruhige Spindellagerung

O Rascher und einfacher Scheibenwechsel verringert die Stehzeit Ihrer Maschine

O Abnehmbare Reinigungsklappe am Schutzhauben Unterteil

O Robuster Riemenbetrieb

O Sehr hohe Betriebssicherheit

Hochleistungs-Schruppschleifmaschinen

Scheibendimension Antriebsleistung max. Scheibengeschw.
HSE 60-600 ©600/60/203 mm 7,5-11 kW 60 m/sec
HSE 60-600 UF ©600/60/203 mm 7,5 kW 60 m/sec

Die HSE 60-600 UF zeichnet sich durch eine gleichbleibende Schleifleistung und Schnittgeschwindigkeit, bis
zum Scheibentausch aus. Die Spindeldrehzahl wird mittels eines Frequenzumformers elektronisch geregelt und
ermdglicht eine konstante Scheibengeschwindigkeit von 60 m/s. Des weiteren hat die HSE 60-600 UF nur eine kurze
Nachlaufzeit der Schleifscheibe beim Ausschalten.
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Ferngesteuerte Pendelschleifeinheiten von VOKA ermdglichen Schruppschleifarbeiten an ebenen Gussflachen oder
Blocken ohne korperliche Belastung des Bedienpersonals. Das Schleifaggregat wird vom Steuerpult aus Gber einen
Joystick fernbedient.

In einem als Schallschutzkabine ausgebildeten, schweren Maschinenportal ist das Schleifaggregat verfahrbar
aufgehadngt. Neben unseren Standardausflihrungen mit normalen Pendelschleifanlagen sind natiirlich Sonderaus-
fihrungen mit hydraulischem Scheibenantrieb und automatischer Drehzahlregelung mdglich. Die Ldngsbewegung

des Schleifaggregates betrdgt 800mm, die Querbewegung 500mm.

Zur Werkstlickaufnahme kénnen stationar oder verfahrbar angeordnete Werkstiickwagen geliefert werden.

Schleifmanipulatoren

Type Schleifaggregat Scheibendimension Antriebsleistung max. Scheibengeschw.
SMP 518 ZPS 518 ©500/50/127 mm 18,5 kW 60/80 m/sec
SMP 630 ZPS 630 ©600/60/203 mm 30 kw 60/80 m/sec

GieBereimaschinen



Putzkabinen

Die Putzkabinen wurden von uns konstruiert, um den Anforderungen der Arbeitssicherheit hinsichtlich Larm- und
Staubminderung gerecht zu werden und einen praxisgerechten Schleifplatz zu schaffen. Alle Kabinenwénde sind
schalldammend ausgefiihrt, um die Schleifgerdausche gegeniiber der Umgebung auf ein erforderliches Mal3 zu
reduzieren. An der Kabinendecke befindet sich eine Hangebahn, in der Uber leichtgéngige Fahrwerke die Pendel-
aggregate per Hand langs und quer bewegt werden kénnen.

Die Kabinen kénnen ohne besondere MaBnahmen an jedem Einsatzort installiert werden und sind mit Anschluf3-
stutzen fur Entstaubungsanlagen versehen.

GroBenanpassungen und Farbgebungen nach Ihren Bedirfnissen nehmen wir gerne an und liefern die fir Sie
perfekt dimensionierte Putzkabine.

Putzkabinen

Type Abmessungen

PK 223 L2m/B2m/H3m
PK 323 L3m/B2m/H3m
PK XXX- S L Xm/ B Xm/ H Xm

VOKA
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Die AuBenrundschleifmaschinen gewahrleisten durch einen robusten, einfachen, gieBereigerechten Maschinen-
aufbau eine sehr hohe Anlagenverfligbarkeit. Perfekt geeignet zum Putzen und Entfernen von Teilungsgraten
an zylindrischen Gussstiicken, im Durchmesserbereich von wahlweise 150- 600mm oder 200- 400mm.

Merkmale

O Stiickgewichte bis 100kg
O Bremsscheiben

O Kupplungsteile

O Bremstrommeln

O und andere rotationssymmetrische Teile

AuBenrundschleifmaschinen

Scheibendimension Antriebsleistung max. Scheibengeschw.
RSM 622 @600 mm 22 kW 45 m/sec
RSM 630- RT @600 mm 30 kW 45 m/sec

GieBereimaschinen
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Fir das wirtschaftliche Abtrennen der Angusse und Steiger von Gussstiicken bieten diese handbedienten Pen-
deltrennmaschinen universelle Einsatzmadglichkeiten. Durch eine bewegliche Aufhangung kann, ohne das Gussstiick
zu bewegen, in verschiedenen Ebenen gearbeitet werden. Das bewdhrte VOKA-Kardansystem ermdglicht einen
verlustfreien Antrieb der Trennscheibe, oder Sie entscheiden sich fiir einen Hochleistungszahnriemenantrieb.
Wie bei all unseren Maschinen haben Sie auch bei den Pendeltrennschleifern die Méglichkeit, die Maschine nach
Ilhren Bedirfnissen anzupassen.

Pendelstrennmaschinen mit Kardanantrieb

Scheibendimension Antriebsleistung max. Trennquerschnitt Scheibengeschw.
KPT 304 @300/4/30 mm 4 kW @50 mm 80 m/sec
KPT 411 @400/4/60 mm 11 kW @80 mm 80 m/sec
KPT 518 @500/5/60 mm 18,5 kW @100 mm 80 m/sec
KPT 637 @600/6/60 mm 37 kW @120mm 80 m/sec

Pendelstrennmaschinen mit Zahnriemenantrieb

Scheibendimension Antriebsleistung max. Trennquerschnitt Scheibengeschw.
ZPT 304 @300/4/30 mm 4 kW @50 mm 80 m/sec
ZPT 407 @400/4/40 mm 7,5 kW @80 mm 80 m/sec
ZPT 518 @500/5/40 mm 18,5 kW @100 mm 80 m/sec
ZPT 637 @600/6/60 mm 37 kW @120mm 80 m/sec
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Die Gie3erei-Trenneinheit der Type GTE ist der perfekte Kompromiss einer handbedienbaren Pendeltrennmaschine
und einer stationdren Trennanlage. Die Maschineneinheit kann ohne besondere MalBnahmen an jedem Einsatzort
leicht installiert werden. Eine allseitige Beweglichkeit und eine einfache Handhabung ermdglichen ein schnelles
und problemloses Einrichten der Trennscheibe am Gussstiick.

Die motorische Hohenverstellung (200mm) und Querverfahrung (500-600mm) der Trenneinheit wird bequem Uber
den Maschinengriff gesteuert. Eine robuste Maschineneinhausung bildet eine grozligige Funkenstrahlkammer und
ist mit AnschluBstutzen fir eine Entstaubungsanlage versehen.

Kundenspezifische Anpassungen sind auch hier kein Problem und werden mit unserem langjahrigen Know How im
Sondermaschinenbau fiir Sie durchgefihrt.

O Trennaggregat an einem Kreuzgelenk schwenkbar

O Durch restarmes Abtrennen entféllt kostenintensives, handisches Nacharbeiten

O Wahlweise Hochleistungszahnriemen oder Kardansystem fiir den Trennscheibenantrieb

O Zur Aufnahme und zum Spannen der Guf3teile dient ein kréftiger Werkstiicktisch mit
drehbarer Tischplatte und pneumatisch betatigtem Hebel

GieBerei-Trenneinheit mit Kardanantrieb

Trennaggregat Scheibendim. Antriebsleist. max. Trennquerschnitt Scheibengeschw.

GTE518- KA KPT 518 ©@500/5/60mm 18,5 kW @100 mm 80 m/sec
GTE 637- KA KPT 637 ©2600/6/60 mm 37 kW @120 mm 80 m/sec

GieBerei-Trenneinheit mit Zahnriehmenantrieb

Trennaggregat Scheibendim. Antriebsleist. max. Trennquerschnitt Scheibengeschw.

GTE518-ZA ZPT518 @500/5/40 mm 18,5 kW @100 mm 80 m/sec
GTE 530-ZA ZPT 530 @500/5/40 mm 30 kW @100 mm 80 m/sec
GTE637-ZA ZPT 637 @600/6/60 mm 37 kW @120 mm 80 m/sec
GTE 645-ZA  ZPT 645 @600/6/60 mm 45 kW @140 mm 80 m/sec

GieBereimaschinen
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Die Trennanlagen der Type GTM sind optimiert fiir
das Trennen der Anguisse und Speiser an Seriengussteilen.
Unser Baukastensystem ermoglicht eine sehr flexible
Anpassung an unterschiedliche Problemstellungen.

O Einsatz von speziell konzipierten Werkstlcktischen
und verfahrbaren Werkstiickwagen maoglich

O Kapselung durch Schall- und Staubschutzkabinen

O Ab @800, hydraulischer Trennscheibenantrieb mit automatischer Drehzahlregelung moglich

Stationare GieRerei- Trenneinheit mit elektrischem Antrieb

Type Scheibendimension Antriebsleistung max. Trennquerschnitt Scheibengeschw.

GTM 655 ©@600/6/100 mm 55 kW @140 mm 80 m/sec

Stationdre Giel3erei- Trenneinheit mit hydraulischem Antrieb

Type Scheibendimension Antriebsleistung max. Trennquerschnitt Scheibengeschw.
GTM 890 ©800/8/80 mm 90 kW @200 mm 80 m/sec
GTM 1100 @1000/10/127 mm 110 kW @230 mm 80 m/sec
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Die Gussputzmanipulatoren der Type GPM
ermoglichen lhnen das Spannen, Drehen,
Schwenken und Positionieren von Gussstiicken
beim Putzvorgang. Die robuste Bauweise gestattet
die Bearbeitung von Stlickgewichten bis zu 500 kg. Mittels
FuBtaster wird ein Getriebemotor, verantwortlich fur die Dreh-
und Kippbewegungen, angesteuert. Die Spannung der Werkstiicke
erfolgt hydraulisch und garantiert hochste Sicherheit.

Gussputzmanipulatoren

Type max. Stiickgewicht

GPM 200 bis 200 kg

GPM 500 bis 500 kg

GieBereimaschinen




Spannvorrichtung

Flr das Spannen der Gussstiicke bieten wir Ihnen eine Vielzahl von Spannvorrichtungen an,
die nach lhren Wiinschen modifiziert werden kdnnen.

Werkstiickaufspanntisch
O Elektrisch drehbare Tischplatte
O Pneumatisch/ hydraulischer Spannhebel

Parallelspannstock
PSS 1
HSS 6

O Besonders geeignet flir Werkstiicke mit unregelméassigen Oberflachen

Hebeliibersetzung Spannvorrichtung
O Pneumatisch
O Einfache aber sehr zweckméBige Spannvorrichtung

O Sonderlésungen fir das Spannen von Gusstrauben moglich

VOKA
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Produktkatalog E&M Stahl

Das Trennschleifen

Das Trennschleifen wird heute als wirtschaftliches Hochleistungsverfahren in den verschiedensten Bereichen der
stahlerzeugenden und stahlverarbeitenden Industrie eingesetzt. Vor allem das HeiBtrennschleifen hat aufgrund
seiner Vorteile, Kntiippel bei Temperaturen von 700 - 1000 °C zu bearbeiten, besonders an Bedeutung gewonnen. Das
Material wird unmittelbar nach dem Produktionsprozess (Schmieden, Walzen) auf die erforderlichen Langen getrennt.

Der Antrieb der Schleif- und Trennscheiben durch Hydromotoren, bei Hochleistungsmaschinen sowohl im Schleif- wie
im Trennbereich, zeigt ebenfalls den hohen technischen Standard unserer Maschinen und ist Leistungs- und Kreativitats-
beweis unseres motivierten Technikerteams. Hohes Niveau an Qualitdt und Verarbeitung, robuste Ausfiihrung, einfache
und sichere Bedienung sowie hohe Schleif- und Trennleistung zeichnen unsere Maschinen aus.

Die ausschlaggebenden Parameter beim Trennschleifen zur Einsparung der Energiekosten sind im Wesentlichen:

Kleine Kontaktfliche bzw. Eingriffswinkel der Trennscheibe, wodurch sich eine deutliche Reduzierung der
erforderlichen Motorleistung ergibt.

Da beim Trennschleifen glatte und saubere Schnittflichen erzeugt werden, ist keine Nachbearbeitung erforderlich.
Als Ergebnis dessen werden Energie und Arbeitszeit eingespart, was einen wirtschaftlichen Vorteil verschafft.

Vorteile Unsere Maschinen ermdglichen
O Kurze Trennzeit das Trennen von:

O Hohe Trennscheibenstandzeit O Stablagen

O Energiesparend O Rohren

O Gute Oberflachenqualitat O Proben

O Keine Gratbildung O Knippeln

Die Technologie des Trennschleifens wird tGberall dort eingesetzt, wo legierte und hochfeste Stahlqualitaten getrennt
werden und herkdmmliche Methoden wie das Sdgen oder Brennschneiden unwirtschaftlich sind. Unsere Maschinen
werden in der Stahlproduktion und auch in der Stahlweiterverarbeitung verwendet. Fiir die verschiedenen Trenn-
maschinen erstellen und liefern wir lhnen auch die passenden Larm- und Staubschutzkabinen, Absauganlagen sowie
Adjustageanlagen.

Adjustageanlagen
O Rollgénge
O Anschlage

O Einlege- und Auswerfeinrichtungen

Stahlwerksmaschinen
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Kniippeltrennanlagen

Unsere Maschinen werden weltweit in Walz- und Schmiedewerken zum Kalt- oder Heisstrennen, von hoch und
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hoéchstlegierten Materialqualitaten eingesetzt. VOKA Maschinen werden fiir den Einsatz von Trennscheiben bis

@ 1850mm gebaut.

Kniippeltrennanlagen mit Elektrischem Antrieb

Scheibendimension Antriebsleistung

T™ 645 @600 mm 45 kw
TM 675 @600 mm 75 kW
T™M 875 @800 mm 75 kW
TM 8110 @800 mm 110 kW

Kniippeltrennanlagen mit Hydraulik Antrieb

max. Trennquerschnitt  Scheibengeschw.

@140 mm
@140 mm
©200 mm

@200 mm

80 m/sec
80 m/sec
80 m/sec

80 m/sec

Scheibendimension Antriebsleistung

TM 675- HY @600 mm 75 kW

TM 8160- HY @800 mm 160 kW
TM 10200- HY 1000 mm 200 kW
TM 12250- HY @1250 mm 250 kW
HTM 1850/ 250- HY @1850 mm 250 kW

max. Trennquerschnitt  Scheibengeschw.

@140 mm
@200 mm
@250 mm
@300 mm

@400 mm

80 m/sec

80-100 m/sec
80-100 m/sec
80-100 m/sec

80-100 m/sec

VOKA
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Hochleistungstrennmaschinen

Unsere Hochleistungstrennmaschinen sind bestens fiir das Trennen von Stangen, Kniippeln und Profilen aller
Materialqualitaten einschlieBlich hoch- und hoéchstlegierter Stahle geeignet. Die Maschinen dieser Bauserie
wurden hauptsachlich flir den Einsatz in der stahlverarbeitenden Industrie entwickelt. Sie arbeiten im Kappschnitt
und werden zum Trennen kleinerer und mittlerer Querschnitte von Stangen und Profilmaterial eingesetzt.

Das véllig geschlossene Antriebssystem arbeitet formschliissig und daher ohne Ubertragungsverluste der Maschine
auf das zu bearbeitende Material.

Hochleistungstrennmaschinen mit Elektrischem Antrieb

Scheibendimension Antriebsleistung max. Trennquerschnitt Scheibengeschw.

W 522-7ZA @500 mm 22 kW @100 mm 80 m/sec
W 537-ZA @500 mm 37 kW @100 mm 80 m/sec
W 622-S @600 mm 22 kW @140 mm 80 m/sec
W 637-ZA @600 mm 37 kW @140 mm 80 m/sec
W 645- ZA @600 mm 45 kW @140 mm 80 m/sec

Stahlwerksmaschinen



In den verschiedensten Bereichen des chemischen Apparatebaues oder der Olfeldtechnik, werden Rohre aus
hochfesten Materialien bendtigt. Zum wirtschaftlichen Trennen von Rohren haben wir unsere im Drehschnitt
arbeitenden Rohrtrennanlagen entwickelt. Die Rohre werden auf Rollenbdcken aufgelegt und in Rotation versetzt,
daraufhin senkt sich dieTrennscheibe Uber ein regelbares Zustellsystem ab. Dieses Verfahren gewdhrleistet eine
optimale Trennscheibenausniitzung.

Die Schnittflaichen sind grat-, plan- und aufhartungsfrei. Erganzend zu unserem Standardprogramm, bieten wir
Ihnen Maschinen fiir nahezu jeden Rohrdurchmesser an.

Rohrtrennmaschinen mit Elektrischem Antrieb

Scheibendimension Antriebsleistung  Scheibengeschw.

RTM 637- ZA 2600 mm 37 kW 80 m/sec

Rohrtrennmaschinen mit Elektrischem Antrieb

Scheibendimension Antriebsleistung Scheibengeschw.
RTM 875- HY @800 mm 75 kW 80-100 m/sec
RTM 10160- HY  ©@1000 mm 160 kW 80-100 m/sec
RTM 1250- HY @1250 mm 250 kW 80-100 m/sec

VOKA
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Unsere Rohrschleifmaschinen sind ideal zur Vorbehandlung von gewalzten, geschmiedeten, gezogenen

dickwandigen Rohren. Die Oberfldche wird fiir eine nachfolgende mechanische Bearbeitung vorgeschliffen.

Fir Rohrlangen bis 12m und Rohrdurchmesser ab 200mm.

Rohrtrennmaschinen mit Elektrischem Antrieb

Scheibendimension Antriebsleistung  max. Scheibengeschw.

ARSM @500 mm 30 kW 80 m/sec




Probentrennmaschinen
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Die standig steigenden Anforderungen in Bezug auf Qualitatskontrolle und Materialprifung erfordern rationelle
Verfahren, zur Herstellung der Materialproben von Werkstiicken. Bei der Produktion von Grof3schmiedestiicken wie
Schiffskurbelwellen, Behélterteilen, Ventilgehdusen ist es nicht mdéglich mit herkémmlichen Methoden wie Sdgen
oder Bohren eine wirtschaftliche Probenahme zu bewerkstelligen. Unsere speziell fiir diese Arbeiten entwickelten
Universal-Probentrennmaschinen, ermdglichen Trennschnitte sowohl in vertikaler als auch horizontaler Ebene.

Der Trennvorgang erfolgt im Fahrschnitt mit regelbarer ZustellgréBe, wodurch eine optimale Anpassung an Material-
qualitat und Trennscheibe gegeben ist.

Zur Positionierung der Werkstiicke dient ein fahrbarer Werkstiickwagen mit angetriebenem Rundtisch.

Probentrennmaschinen

Scheibendimension Antriebsleistung Scheibengeschw.
UTM 600/50-S @600 mm 45 kW 80 m/sec
UTM 1000/160 ©@1000 mm 160 kW 80 m/sec
PTM 418- Za @400 mm 18,5 kW 80 m/sec
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Block- und Kniippelschleifanlagen

Knippel- und Blockschleifanlagen eignen sich hervorragend zur Entfernung der Zunderschicht von gegossenen
oder geschmiedeten Blocken. Die VOKA- Blockschleifanlagen dienen ebenso zum manuellen als auch teilauto-
matisierten Schleifen der Oberflache von Flachmaterial sowie zum manuellen Ausschleifen von Fehlerstellen an der
Oberflache von runden, rechteckigen und polygonalen Blécken.

Entsprechend den Blockformen stehen verschieden aufgebaute Werkstiickwagen zur Verfligung. Fir Flachmateriali-
en wird ein spezieller Werkstiickwagen mit Kettenwendeeinrichtung eingesetzt.

Runde Blécke werden im Rotationsverfahren geschliffen. Der standardmafSige Durchmesser der Schleifscheiben be-
tragt 600mm. Der Schleifvorgang erfolgt ferngesteuert oder automatisch.

Kniippelschleifanlagen
Scheibendimension Antriebsleistung  max. Scheibengeschw.
SMP 75- HY @600 mm 75 kW 60 m/sec
ASM 600/160- HY @600 mm 160 kW 60 m/sec

Blockschleifanlagen

Scheibendimension Antriebsleistung  max. Scheibengeschw.
GPL 630 @600 mm 30 kW 60 m/sec
ASM 600/200- HY @600 mm 200 kW 60 m/sec

Stahlwerksmaschinen



—

N\

)

Sondermaschinen

Auf Basis unseres umfangreichen Maschinenprogrammes sind wir in der Lage kunden- und bedarfsorientierte
Trenn- und Schleifanlagen zu entwickeln und zu bauen. Jede unserer Sondermaschinen wird genau nach lhren
Bedirfnissen angepasst und von einem dynamischen und innovativen Technikerteam konstruiert.

Durch unsere jahrelange und internationale Erfahrung bieten wir Ihnen vollstandige L6sungen um Ihre Produktions-
ablaufe zu optimieren.

O Kokillenschleifmaschinen
O Blechschleifmaschinen
O Stranggusstrennmaschinen, Lagentrennmaschinen

O Fahrschnitt-Trennanlagen

VOKA
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Zu jeder unserer Maschinen kénnen wir lhnen die passenden Nebeneinrichtungen liefern. Bei der Anpassung
unserer Adjustageanlagen sind lhnen keine Grenzen gesetzt. Die GréBe und Belastungsanspriiche von unseren
Rollgéngen, Materialablagen, Sortieranlagen und Langenschldgen sind nach lhren Erfordernissen frei wahlbar.

O Rollgénge
O Materialablagen

O Sortieranlagen

O Langenschlage



Mehr als 50 Jahre Erfahrung
Hochste Qualitat

Beste Wirtschaftlichkeit
Optimale Arbeitsbedingungen
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